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Messerkopf zur Metallbearbeitung sowie Verfahren zu dessen 

Anfertigung . 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 5. April 1949 an 
Patenterteilung bekanntgemadit am 14. Juni 1951 
Die Prioritat der Anmeldung in der Sdiweiz vom 19. April 1948 ist in Anspruch genommen 



Bei den bekannten Messerkopfen zur Metall- 
bearbeitung sind die Messer mittels Schrauben 
oder Keile einzeln befestigt. Diese Befestigungs- 
elemente beanspruchen derart viel Platz, dafl da- 

5 durch die Anzahl der Messer je Messerkopf be- 
schrankt ist. Dieser Nachteil soil gemafl vorliegen- 
der Erfindung im wesentlichen dadurch beseitigt 
werden, daB der Messerkopf ein an einem Ein- 
spanndorn zu befestigendes Halteorgan zur Auf- 

io nahme von Messerstahlen aufweist, welche durch 
ein gemeinsames Spannorgan festgehalten sind. 

Vorzugsweise sind die Messerstahle unter koni- 
schem Anzug im Halteorgan angeordnet, und zwar 
in konischen oder zylindrischen Nuten desselben. 

15 Hierbei kann eine Konizitat in der Langsrichtung 
der Messereinlagen vorgesehen und durch die 
Grundfliiche der Nuten einerseits sowie durch die 
Klemmflache des Spannorgans andererseits gebil- 
det sein. Eine weitere Konizitat kann im Quer- 

ao schnitt der Nuten dadurch vorhanden sein, dafl die 



seitlichen Flachen der Nuten gegen deren Grund- 
flache zu sich verjiingen. 

Das Verfahren zur Anfertigung des Messer- 
kopfes besteht im wesentlichen darin, dafl die Mes- 
serstahle, nachdem sie in die' Nuten des Hake- 25 
organs mit Preflsitz eingepaflt sind, an ihren aus 
den Nuten herausragenden Rucken gemeinsam 
einem der Konizitat der Spannorganklemmflache 
entsprechenden Rundschliff unterworfen werden, 
so dafl ihre Rucken danach alle in einer entspre- 30 
chenden Kegelmanteiflache liegen. Hierauf werden 
die Messer auf Schiebesitz nachbearbeitet. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung und der 
Zeichnung, in welcher eine nur beispielsweise Aus- 35 
fuhrungsform des Erfindungsgegenstandes darge- 
stellt ist. Dabei zeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch den Messer- 
kopf, 

Fig. 2 eine teilweise Seitenansicht, 40 
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Fig. 3 eine Stirnansicht des Messerkopfes und 
Fig. 4 einen Teilquersctmitt mit eingesetztem 
Messcrstahl. 

Gcmafl der dargestellten Ausfiihrung weist der 

5 Messerkopf ein konisch ausgebildetes Halteorgan I . 
auf, welches mit einer konischen Mittelbohrung 2 
zum Aufstecken.auf einen gewdhnlichen Einspann- 
dorn 3 versehen ist. Das Halteorgan I laBt sich 
nach dera Aufstecken durch eine Schraubenrautter 

10 3 fl am Dorn 3 befestigen. Das Halteorgan 1 ist mit 
eincr Anzahl Langsnuten 4 versehen, deren Grund- 
flache 4 fl parallel zu dem Auflerrkonus verlauft und 
im Querschnitt, wie aus der Fig. 4 ersichtlich, eine v 
viereckige lichte Weite , begrenzen. Das Halte- 

15 organ 1 kann aus gehartetem Stahl bestehen und 
die Anzahl der Nuten derjenigen der zur Anwen- 
dung gelangenden Messerstahle 5 entsprechen. Ge- 
maB dem dargestellten Ausfiihrurigsbeispiel sind 
zwolf Nuten zur Aufnahme .einer gleichen Anzahl 

ao Messerstahle 5 vorgesehen, wobei letztere beim 
Einsetzen zunachst in die Nuten 4 eingepreBt 
werden. 

Wie aus Fig. 4 zu entnehmen ist, ist auch eirie 
Konizitat im Querschnitt vorhanden, indem die 

35 SeitenflaChen 4* und 4 C der Nuten 4 sich gegen die 
Grundflache zu verjiingen. Auf diese Weise ist ein 
guter PreBsitz der Messer 5 gewahrleistet. 

Die Riicken 5° der Messerstahle 5 werden nach 
dem Einsetzen gemeinsam einem Rundschliff 

3 o unterworfen, und zwar mit einer etwas steileren 
Konizitat zur Dornachse, als sie die Grundflachen 
4" der Nuten 4 aufweisen. Diese Konizitatsverhait- 
nisse sind aus Fig. 1 ersichtlich, wobei der dem 
Konus der Nutengrundftachen 4* entsprechende 

3 5 Winkel a kieiner ist als der dem Rundschliff der 
Messerriicken 5 a entsprechende Winkel ft. Nach- 
dem die Messerriicken 5 a durch den Rundschliff 
alie auf einem entsprechenden Kegelmantel liegen, 
werden die Messer weiter auf Schiebesitz nachbe- 

40 arbeitet. Zur Sicherung der Messerstahle 5 im 
Halteorgan und zur Aufnahme der bei Hirer Arbeit 
auftretenden Axialdrikke ist ein Spannring 6 vor- 
gesehen, dessen Bohrung eine Konizitat mit dem 
Winkel ft besitzt, die dem Rundschliff der Messer- 

45 riicken 5° entspricht. Dieser Spannring 6 wird mit- 
tels einer am Halteorgan ein- und ausschraubbaren 
Ringmutter 7 iiber die Messerstahle gepreBt, so 
dafl dieselben alien in Frage kommenden Bean- 
spruchungen, wie Spandrucken usw., widerstehen. 

50 Das Nachstellen der vorzugsweise aus Spezial- 
stahl hergestellten oder mit einem Hartmetalliiber- 
zug vcrsehenen Messerstahle 5 erfolgt in der 
Weise, dafl man die Ringmutter 7 lost und hierauf 
die Messerstahle 5 gleichmaBig nach vorn schiebt, 

55 worauf die Ringmutter 7 nachgezogen wird, so daB 
der Spannring 6 die Messerstahle wieder fest- 
klcmmt. 

Der Hauptvorteil des beschriebenen Messer- 
kopfes besteht darin, daB im Verhaltnis mehr Mes- 
60 scrstahlc als bei den hekannten Messerkopfen ver- 



wendet werden konnen, da die genannten Stahle 
nicht einzeln, soridern mittels eines gemeinsiriien 
Halte- und Spannorgans befestigt- werden, so daB 
die Befestigung der Messerstahle zugunsten einer 
groBeren. Anzahl Messer wenig Raum beansprucht. 
Die Verwendung einer groBeren Anzahl von Mes- 
serstahlen erlaubt ein schnelleres und wirtschaft- 
licheres Arbeiten. 

PATENTANSPROCHE: 



65 



70 



1. Messerkopf zur Metallbearbeitung, da- 
durch gekennzeichnet, daB derselbe ein an einem 
Einspanndorn zu befestigendes Halteorgan zur 
Aufnahme von Messerstahlen aufweist, welche • 
durch ein gemeinsames Spannorgan festgehal- 75 
ten sind. 

2. Messerkopf nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Messerstahle unter koni- 
schem Anzug . im Halteorgan angeordnet sind. 

3. Messerkopf nach Anspriichen 1 und 2, 80 
dadurch gekennzeichnet, daB die Messerstahle 

in konischen Nuten im Halteorgan angeordnet 
sind. 

4. Messerkopf nach Anspriichen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Konizitat in der 85 
Langsrichtung der . Messereinlagen durch-. die . 
Grundflache der Nuten einerseits und durch 
die Klemmflache des gemeinsamen Spann- 
organes andererseits gebildet ist. 

5. Messerkopf nach Anspriichen 1 bis 3, da- g 0 
durch gekennzeichnet, daB die Konizitat durch 
die seitlichen Flachen der Nuten gebildet ist, 
indem sich diese Seitenflachen gegen die Grund- 
flache zu verjiingen. 

6. Messerkopf nach Anspriichen 1 bis 4, da- 95 
durch gekennzeichnet, dafl die . Langsmittel- 
achsen der eingespannten Messer die Mantel- 
linien eines Konus mit der Spitze in der Dorn- 
achse bilden. 

7. Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch ge- too 
kennzeichnet, daB das Spannorgan die Form 
eines Ringes mit konischer Innenflache hat und 
durch eine auf dem Halteorgan auf- und von 
ihm wieder abschraubbare Ringmutter iiber 

die entsprechend konisch zur Dornachse ver- 105 
laufenden Messerriicken zu pressen ist. 

S. Verfahren zur Anfertigung eines Messer- 
kopfes nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Messerstahle nach ihrem Einsetzen 
in die Nuten des Halteorgans an ihren aus den no 
Nuten herausragenden Riicken gemeinsam 
einem der Konizitat der Spannorganklemm- 
flache entsprechenden Rundschliff unterworfen 
werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch ge- 115 
kennzeichnet, daB der Rundschliff der Messer- 
riicken in einem Winkel zur Dornachse erfolgt, 
der groBer als der Winkel ist, den die Grund- 
flachen der Nuten mit der Dornachse ein- 
schlieBen. 120 
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